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HYDRAULICKE TABUL'OVE NOZNICE
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VEetky HACO noZnice sa vyznacuju kvalitnym spracovanim, presnostou a nizkymi nakladmi na prevadzku,
pricom je dodrzana vysoka presnost vystriZzkov &i uz pri malo alebo velkovyrobe.

\VSetky nase noZnice typu TS maju mozZnost nastavenia optimalneho strizného uhla pemocou oviadacieho
panela SP9 a lakisto moZnost rychleho nastavenia striznej vole.

Oba modely 6 a 12 mm si k dispozicii s SC90 CNC ovladacim panelom (TSX typy).

Tieto stroje s dodavané s rozsiahlou Skalou standardnych funkcii.

Noznice TS/ TSX si neustale udrziavaju popredné pozicie na sti¢asnom trhu v pomere cena/kvalita. .
Vdaka tisicom strojov prevadzkovanych denne na celom svete sme presvedéeni o ich kvalite a spofahlivosti.

STANDARDNE VYBAVENIE

Hydraulika umiestnensd v zadnej éasli stroja, fahko
pristupna a chranena Krytom

2 spodné hydraulické wvalce. Eleklro-hydraulicke
nastavenie striznéhe uhla pomocou tladidiel na
ovladacom paneli.

VEelky oviadacia prvky s0 umiestnene na lave| sfrane
stroja v bezprostrednom dosahu pre absiuhu.
Standardny system SP3 ponuka nasledujice funkeie:
aulomalické nastavenie polohy zadného dorazu
na vopred vybrangé pozicie s digitalnym vystupom
nastavenie zdvihu a poétu strihov a moZnost retrakcie
zadného dorazu - odskok dorazového pravitka v
momente strihu.

Rychle nastavenie sirizne] vole pomocou lahko
doslupnej paky na predne| strane stroja.

Pridriiavade, ktorych Uak je nezavisly od tlaku
strihania - kvali spravnemu uchyteniu plechu rézngj
hriibky. Tieto pridrziavade su umiestnené na lave| a
prave| strane blizsie pri sebe, aby sa bez problemoy
dali strihat’ a] mensie kusy plechu.

Ochrana proli  hydraulickému  a  elekirickemu
prataZzeniu.

4-hranne no7e

Vaetky modely obsahujd matorcky zadny doraz. Pri
kapacite 6 mm ma rozsah zadného dorazu 750 mm,
pr kapacite 12 mm je lo 1000 mm.

S16! ¢ wviscaryml suportami pre lahke vkladanie
materialu a zvysenie bezpetnost obhsluhy

Predne uhlové rameno dizky 1000 mm so stupnicou,
T-dréaZkou a zarazkou, pripojené na lave] strane TS 3m2
stroja.

Pohyblivy ovladaci pedal,

In&trukeie a navod na obsluhu

senisne naradie,




Zakiadné funkcie riadiaceho
systému SC90:

*  LCD-displej (5"),

= Kapacita paméate: max, 200 programov, max. 400
krokow.,

«  Zoznam malerialu pre max. 30 réznych druhov
materialu

¢ Kazdy program obsahuje zékladné parametre strihania,
ako je typ materialu alebo hribka materialu.

+  Autormatické nastavenie striznej vole a uhla strihu.

*  Elektro-hydraulicke nastavenie siriznej vile pomocou 2
valcov
Mastavenie zdvihu.
Automaticky programovatelna retrakcia zadného dorazu.

*  Moznost redimu pre ruéne nastavenie posunu zadngho
dorazu,

= Kompenzacia vole, oneskoreng
uvalnenie plechu,

Volba refimu jednotiek v palcoch!
mim.

(Prednastavenie) podtu zdvihov
nahor alebo nadol.

Jazykova podpora.

Rezim pre podperu plechov -typ |
(volitelné).




AUTOMATICKE NASTAVENIE
STRIZNEJ VOLE (TSX)

nastavenie striznej vile
v zavislosti od hribky
matenalu pomocou 2
hydraulickych valcow.

NASTAVITELNY UHOL STRIHU

Elektro-hydraulické nastavenie uhla strihu pomocou tagidiel
na ovladacom paneli s digitalnym vystupom umoziuje,

aby bol tenky materidl strihany pod men&im uhlom, &im sa
minimalizuje deformacia tohto strihangho materialu.

MANUALNE NASTAVENIE
STRIZNEJ VOLE (TS)

Prestavenie striznej vole ma
wyhodni polohu v prednej casti
stroja. MozZnosti prestavenia
striznej vle pre kaZdl hribku
plechu, od striznej véle 0,05 mm’
az po striznd valu pre hribku
maximalnej kapacity strihu.

HYDRAULIKA

Noznice TS/ TSX maji spodné hydraulické valce. Hydraulicky
systém tvori elekiromotor s Gerpadlom a  hydraulicky biok,
ktoré st umiestneného na zadnej strane stroja.

Talo kompaktna zostava je spojend pomocou ventiiov a
hadic, éim sa systém zjednodusi a odsirani sa problematicke
presakovanie.

Pripojenia k valcom, pridrZiavatom a Cerpadiu st zabezpedeng
pomacou flexi hadic.

Dwva vysokotlakové poistné ventily chrania pridréiavate a chod
strihania pred prefazenim. Velka olejova vana zabezpetuje gj
dlhodobé bezproblémaové strihanie.



ZADNE DORAZY

Zadny doraz tvoria 2 vystuZend pevné ramena (zloZené z
vodiacich tyél a pohybove] skrutky ) a sibeZne nastavitelné
pravitko. Tato zostava zaistuje presné nastavenie plechu.
Odklopné typy dorazov (Swing-up a Swing-away) umoziujl
rezanie plechov dihdich ako je Standardna dizka.
Polohovanie je molorické a je zabezpefeng pomocou
oviadacieho panelu sosystémom SP2 alebo programovalelné
s nadiacim systemom SC90.

Digitédlne robrazenie skuludne] a vopred zvolengj alebo
neprogramovaneg] polohy

Ma noZniciach s kapacitou strihaného plechu & mm je
motarizovany zadny deraz so Standardnym rozsahom 750
mm a s moZnostou zvydenia az na 1000 mm.

Ma noZniciach s kapaciiou 12 mm je moierizovany zadny
doraz so Standardnym rozsahom 1000 mm.

TSX 3008

ELEKTRICKY ODKLOPNY (SWING-AWAY)
ZADNY DORAZ (= SAB)

Elektricky zadny doraz s rozsahom 1000 mm je k dispozicii
ako volitelné prislusenstvo pre noZnice s kapacitou 12 mm.
SAB zadny doraz pracuje pomocou operacného systému
CAM, ktory zabezpedi odklopenie pravilka, aby sa umoiznilo
rezanie materalu dihieho neZ 1000 mm.

ELEKTRICKY ODKLOPNY (SWING-UP)
ZADNY DORAZ (= SUB)

Elektricky zadny doraz s rozsahom 820 mm. Je k dispozicii
ako voliteine prisluSenstvo pre noZnice s kapacitou 6 mm.
Pri pchybe pravitka smerom dozadu sa toto mechanicky
pozdvitne {(kveli strihaniu dihdieho materidlu ). TaktieZ je
moznost Upravy dizky zdvihu a2 na 1000 mm.
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VOLITELNE VYBAVENIE

3CH0 riadiaca jednotka (typ TSX).
Zavesny ovladaci panel {iba pre riadiacu jednotku SC30).
FPredné podpemé ramena a suporty.
«  Gulickove suporty (pre jednoduchie vkladanie
strihangho plechu).
Uhlowvy doraz pre strihanie pod uhlom.
MNoze z nerezove] ocele.
Ochranny kryt na ruky s oivormi pre ruky.
»  Rozne druhy zadnych dorazaov.
Bezpetnosiné kryly a svetelna zabrana na zadnej strane

stroja (nutné pre krajiny, kde sa uplathuju CE Poziadavky  Podpera tenkych plechov (type 1) s 2 podperami

na bezpecnost). umiestnenymi na pravitku.
Podpera tenkych plechaov (typ 1). MozZnost aktivovania podpier hydraulickym valcom,
«  Svetelna ryska Maximalna povolena hribka plechu : 4 mm

K dispozicii iba pri type TSX s motorizovanym zadnym
dorazom (nie na type SAB alebo SUB).
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Ochranny kryt na ruky s otvormi na ruky pre
manipulovanie s mensimi kiskami strihaneho plechu.
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Gulickove suporty (gulicky zabudované v Zeleznych
blokoch na stole ) pre jednoducheé vkladanie strihangho

Uhlovy doraz pre strihanie pod uhlom.

Predneé podperné ramena a suporty so

stupnicou alebo bez nej, s T-drazkou a zarazkou. Dizky
Al ANDN Aa 2NN



TECHNICKE DATA

TS /TSX
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Typ 2006 3006 3012
Kapacita strihaneho plechu (400N/mm?) mm & <] 12
Dizka strihu E mm 2050 3050 3050
Nastavenie uhla stupne 05-3 05-3 05-3
Pocet pridrziavatov 13 18 18
Potet zdvihov / min. 10-15 8-14 7-14
Dizka podperného ramena mm 1000 1000 1000
Zdvih zadného dorazu
= MOT verzia (Standardna) mm 750 750 1000
| sUBverzia(voliterna) mm | 820 Te20 | -
| SABverzia(voliterna) mm | - | 100
Pracovna vyska D mm 770 77 930
Vykon motora kW [ 7.5 225
Dizka A mm 2880 3880 4220
Sirka (bez CE bezpeénostnych zabran) B mm *1650 1650 2030
Sirka {vratane CE bezpeénostnych zabran) mim *2660 "2660 2800
Vyska c mm 1660 1700 2210
Hmotnost' (cca) kg 3500 4500 8500
*verzia MOT / ** verzia SAB
A




HACO PROGRAM OBRABANIA PLECHU
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. Plazmové centra . Konvenéné a CNC ohrafiovacie lisy

' Uhlové noznice | CNC vysekavacie automaty
f S Twme
| HACOnv SLOVENSKO VYHRADNY ZASTUPCA PRE SRACR
i Oekensestraat 120 LIPTOVSKE STROJARNE plus as. OBECOs.ro.
i B-8800 Rumbeke Ulica 1.méja 1850 Hradisska 627/8
s Belgium (031 80 Liptovsky Mikulas 031 04 Liplovsky Mikulas

" tel +32(0)51 265200  tel +421 917 441 065 tel. +421 944 40 84 30

| [Ex+32(0)51265201  Isp@isphaco.com fax +421 44 5533 986
sales@haco.com oberi@obeco sk ebstrin spoiocnass HACO

' wwwhaco.com www.obeca.sk
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